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Automatische Uberprufung der Signalintegritat auf High-
Speed-Baugruppen
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Uberlegene Positioniergenauigkeit - hohe

Systembandbreite - unsymmetrische und diffe- IDIVAY
rentielle Kontaktierung - Steuerung uber 55@
Industriestandard-Software

Pzlar

Instruments



Pzlar

Instruments

Automatische Uberpriifung der Signalintegritit auf
High-Speed-Baugruppen

Auf Grund der immer hoheren Datentibertragungsgeschwindigkeiten auf modernen Elektronik-Baugrup-
pen ist die Sicherstellung der Signalintegritdt von entscheidender Bedeutung fiir die zuverlassige Schal-
tungsfunktion.

Hersteller sind mit der Forde
rung nach immer kurzeren
Entwicklungszyklen konfrontiert
und suchen nach Moglichkeiten
der Zetteinsparung im Prototy-
pen-Design-Prozess. Der bisher
manuell durchgefuhrte Test von
Prototypen-Baugruppen nimmt
einen erheblichen Zeitantell in
Anspruch und fuhrt zu Verzoge
rungen in der Produktentwick-
lung.

Das Polar DVS 550 Design
Verification System bietet eine
automatische Flying-Probe-
Kontaktierung zur Charakteri Hochste Positioniergenauigkeit er-
sierung der Signalqualitat auf maglicht die direkte Kontaktierung
Prototypen. Wahrend diese von Fine-Pitch Gehauseformen.
manuellen Messungen bisher
Wochen an Zeit in Anspruch
nahmen, konnen mit dem DVS
550 hunderte Schaltungsnetze
binnen weniger Stunden ge-
pruft und dokumentiert werden,
Wahrend konventionelle Flying
Probe Systeme am Markt vor-
wiegend fur den Bestuckungs-
test von Baugruppen konzipiert
sind, verfugt das DVS 550 uber
eine HF-taugliche Koaxial-Kon-
taktierung fur Signalfrequen

zen im GHz-Bereich, Uber den
speziell entwickelten Rotations-
Testkopf konnen Testpunkte

mit beliebigen Signal-Ground-
Orientierungen angefahren
werden,




Offene Plattform-Architektur

Eine offene Activex Softwareschnittstelle ermoglicht die
Ansteuerung des DVS 550 aus beliebigen Applikatio-
nen. Die Erstellung von Prufablaufen kann einfach uber
Industriestandard-Software wie LabVIEW™ und Test—
Stand™von National Instruments erfolgen. Vordefinierte
Fernsteuerbefehle fur das Anfahren von Testpunkten,
Einstellen des Prufspitzen-Rotationswinkels, Aufsetzen
der Testspitze werden in der gewunschten Reihenfolge
aneinandergefugt und automatisch abgearbeitet,

Einbindung externer Messgerate-Hardware

Das DVS 550 dient als automatisierte Prufspitze fur
Messungen, welche bisher von Hand durchgefuhrt
wurden. Das Signal der Prufspitze wird Uber ein hoch-
flexibles, dampfungsarmes Koaxialkabel direkt an die
Messhardware wie Highspeed-Oszilloskop, Spekt-
rumanalysator, Zeitbereichsreflektometer gefuhrt und
ausgewertet, Die Steuerung der externen Prufgerate
kann zB. Uber USB, Ethernet, GPIB, R5232 erfolgen. Die
ubergeordnete Steuerungssoftware sorgt fur synchro-
nisierte Ablaufe der Mess-, Steuer- und Verfahrbefehle
und auch fur die Dokumentation der Ergebnisse.

Testapplikation zur Generierung und Debugging
von Prifablaufen

Zur Unterstutzung der Programmerstellung steht eine
Testapplikation zur Verfugung, welche die einzelnen
Fernsteuerbefehle des DVS550 per Mausklick absetzt,
So konnen die einzelnen Verfahrbefehle zunachst
manuell ausgefuhrt und die Messgerateeinstellungen
optimiert werden,
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Das System ist auch
mit optionalem
Unterschrank
verfligbar.

Mit der neu konstruierten, drehbaren Koa-
xialprufspitze konnen Signale bis in den
GHz-Bereich abgegriffen werden.
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DVS

550

Flying-Probe-Systemspezifikation

Spezifikationen

Bandbreite

6 GHz

Kontaktierung

drehbare 50 Ohm Koaxialprufspitze, unsymmetrisch und
differentiell

Steuerung

ActiveX-Schnittstelle zur Ansteuerung aus LabVIEW™ und
TestStand

Drehgeschwindigkeit (max)

700 Grad/Sekunde

maximaler Drenhwinkel 270 Grad
Proberflache (max.) 440 x 300 mm
Boardgrosse (max.) 500 x 330 mm

Verfahrgeschwindigkeit

max. 200 mm/Sekunde

Genauigkeit

+0.04 mm uber 300 mm

Minimale Padgrol3e

03 mm

Wiederholgenauigkeit

+0.008 mm (typisch)

Auflosung

0016 mm

Probe-Andruckkraft

einstellbar, typisch 120 g

Abmessungen 940 x 650 x 524 mm
Gewicht 95 kg (ca.)
Standardzubehor Controller PC mit DVS 550 Software vorinstalliert, Joystick,

Monitor, Maus, Keyboard

Optionelles Zubehor

LabVIEW™ Software, TestStand™ Software

Zertifizierungen

entspricht allen europaischen Richtlinien und ist
CE-gekennzeichnet

Polar Instruments GmbH

S A-4865 Nussdorf am Attersee, Aichereben 16, Osterreich
Pzlar

Instruments

lel. +43 7666 20041-0, Fax +43 7666 20041-20
Mail: germany@polarinstruments.eu
www.polarinstruments.eu



