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Die Testlosung fur Prototypen, Kleinserien, Reparaturen.

GmbH ®



Leiterplatten-Reparaturtestsystem GRS 550
Hoherer Prototypenertrag - Entwickelt fur die
Kleinserienfertigung - Rasche Programmierung
aus CAD-Daten - Niedrige Betriebskosten
Grafische Reparatursoftware
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Prototypen, Kleinserien, Reparaturanwendungen

Mit dem GRS550 bringen Sie [hr Produkt zeitgerecht und kostengiinstig auf den Markt

Prototypen Kleinserienferti-
gung, Produktneuanlaufe stellen
eine Herausforderung in der
Elektronikfertigung dar. In der
Kleinserienfertigung und im
Prototypenbau sind traditio-
nelle Teststrategien oft unwirt-
schaftlich. Dies bedeutet fur

Ihre Mitarbeiter oft langwierige,
muhevolle manuelle Fehlersu-
che. Dies ist ein arbeitsaufwen-
diger und kostspieliger Vorgang,
speziell auf hochintegrierten
und komplexen Elektronik-
baugruppen. Das GRS ist als
Reparatur-Testsystem ausgelegt
und unterstutzt Sie bel Repara-
turen von teuren Baugruppen,
welche schwierig zu findende
Fehler aufweisen und so vor der
Verschrottung bewahrt werden
konnen. Das System wurde spe-
ziell fur folgende Anwendungen
entwickelt: Prototypenbau, Pro-
duktneuanlaufe und Kleinserien,
welche zu klein fur den Einsatz
konventioneller ATE s sind. Das
GRS 550 cignet sich aber auch
optimal zur Erganzung von her-
kommlichen, adapterbasieren-
den Testsystemen. Wenn Sie auf
die Fertigung von Prototypen
oder Kleinserien spezialisiert
sind, so stellt das GRS die opti-
male Losung zur Maximierung
des Produktionsertrags dar.

Effizienter Einsatz lhrer per-
sonellen Ressourcen

Die Fehleranalyse auf komple-
xen Elektronikbaugruppen ist
keine einfache Aufgabe und
erfahrene Techniker, die in der
Lage sind, die Fehler zu be-
heben, sind sehr rar. Das GRS
hilft Ihnen, die Fahigkeiten Ihrer
Mitarbeiter am optimalsten
einzusetzen und Fehler auf
komplexen Baugruppen in der
kurzestmoglichen Zeit zu loka-
lisieren und zu beheben. Das
GRS 550 wird von CAD-Daten
programmiert. Fehlerdiagnose-
programme konnen zu einem
Bruchteil der Kosten und Zeit
von adapterbasierenden Losun-
gen erstellt werden, Uber 20 der
gebrauchlichsten CAD-Formate
werden vorn GRS unterstutzt,

Das GRS550 im Vergleich zu
adapterbasierenden ATEs.
Die Starke von traditionellen
Testlosungen liegt im Test von
hohen und mittleren Stuckzah-
len. Da die Baugruppenkomple-
xitat standig zunimmt, steigen
auch die Adapterkosten. Um die
hoheren Testkosten zu recht-
fertigen, mussen die Fertigungs-
stuckzahlen steigen. £s wird
auch zunehmend schwieriger,
hochintegrierte Baugruppen

zu kontaktieren, was dazu

fuhrt, dass grol3e Bereiche des
Boards ungetestet bleiben. Das
GRS ist ein Flying-Probe-ba-
sierendes Systermn, welches die
CAD-Daten nutzt, um eine hohe
Testabdeckung zu erzielen.
Moderne Flying Probe Tester
erzielen durch die flexiblere
Kontaktierung oft eine hohere
Testabdeckung als adapterba-
sierende Systeme. Der Vortell
des Flying-Probe GRS liegt dar-
in, dass Ihre Techniker innerhalb
kurzester Zeit ein lauffahiges
Programm ab dem ersten Pro-
duktionstag einsetzen konnen,
Bei Designanderungen muss
kein neuer Nadelbettadapter
ersetzt werden, lediglich das
Pruforogramm wird angepasst.
So konnen oft Kosten bis zu

20 000 € eingespart werden.

Das System ist
auch mit
optionalem
Unterschrank
verfugbar.




Das Testprinzip

Das GRS 550 berunt auf dem Prinzip der
Knoten-Impedanzanalyse. Der Prufling bleibt
wahrend des Tests stromlos, wahrend Uber
die Prufnadel Wechselspannungssignale an
die einzelnen Schaltungsnetze angelegt wer-
den. Die spezifische Impedanzkennlinie jedes
Netzes wird abgegriffen und mit einem zuvor
gespeicherten Gutmuster verglichen.

Erhohung der Priiftiefe durch ActiveTest,
ActiveVision und Boundary Scan.

Die Pruftiefe des GRS 550 kann durch Op
tionen gesteigert werden. Activelest pruft die
Baugruppe auch im stromversorgten Zustand
und zeichnet Spannungen und Signalformen
an spezifischen Punkten auf. Gleichzeitig kann
das Messobjekt Uber vorhandene Schnittstel-
len in verschiedene Betriebszustande versetzt
werden.

ActiveVision ermoglicht die automatische Bild-
auswertung der eingebauten Kamera und die
optische Uberprifung von Anzeigeelementen,
Schalterstellungen, Bauteilprasenz etc,

Fur Baugruppen, welche fur den Test mit
Boundary Scan ausgelegt sind, steht eine
Boundary Scan Option zur Verfugung.

NATIONAL INSTRUMENTS

LabVIEW

Das System wurde fur lange Lebensdauer,
Flexibilitat und niedrige Betriebskosten aus-
gelegt. Das GRS reduziert Ihre Testkosten
Uber viele Jahre und ist auf einer Vielzahl von
Baugruppen einsetzbar, Das System bietet
optimale Unterstutzung, wenn Sie:

= hochwertige Baugruppen fertigen

= haufig neue Produkte einflihren

= auf Kleinserienfertigung spezialisiert sind
= Funktions- oder ATE-Tests einsetzen

= Boundary Scan einsetzen

= haufig Prototypen debuggen

Hohe Positioniergenauigkeit und eine
einstellbarer Aufsetzkraft der Prifnadel
ermoglichen die Kontaktierung kleinster
IC-Rastermal3e

BECKHOFF

Das GRS550 besitzt eine moderne
Schrittmotorsteuerung mit Uberwachung
aller Achsen per Encoder
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Prober-System Spezifikation

Spezifikationen

Abtastflache (max.)

300 x 450 mm

Boardgrosse (max.)

330 x 630 mm

Geschwindigkeit (maximal)

5 Tests pro Sekunde

Bauteilhohe (max.) 100 mm

Max. Z-Achsenhub 100 mm

Positioniergenauigkeit +/- 0,04 mm
uber 300 mm

Wiederholgenauigkeit (typ.). +/- 0008 mm

Auflosung 0,016 mm

Nadelaufsetzdruck

einstellbar, typisch 120 gm

Abmessungen

900 x 650 x 524 mm

Gewicht

100 kg

Kamerasystem

Zwel interne USB 3.0 Farbkameras

GRS Controller

Inkludierter PC mit vorinstallierter GRS550 Software, 24" Monitor, Maus

Akquisitionssystem

GRS500BXd Knotenimpedanzanalysator - im System enthalten

GRS550

Unterstutzt Uber 20 verschiedene CAD-Systeme, Fur eine Gesamt-
Ubersicht besuchen Sie www.polarinstruments.eu. Das GRS ermog
licht auch die manuelle Programmierung. Fehlerdiagnose durch
Vergleich der Knotenimpedanz. Der zusatzliche Video-Bildvergleich
mit gleichzeitiger Darstellung der Bildausschnitte des Gutmusters und
des Pruflings ermaoglicht dem Anwender eine visuelle Kontrolle,

Optionale Erganzungen

Active Test zur Funktionsprufung an Leiterplatten (NI LabVIEW™),
Active Vision zur automatischen optischen Kontrolle
Boundary Scan Test mit Gopel CASCON™

Standardzubehor

Interfacekabel, Joystick, Federstifte fur Referenzpotential, Ersatzna
deln, Bedienungshandbuch

Antriebbstechnik

Prazisions-Schrittmotoren mit Encoder auf allen Achsen, Stall Detect

Zertifizierungen

entspricht allen europaischen Richtlinien und ist CE-gekennzeichnet

Nato Stock Number

6625 25147 5816
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Polar Instruments GmbH

A-4865 Nussdorf am Attersee, Aichereben 16, Osterreich
Tel +43 7666 20041-0, Fax +43 7666 20041-20

Mail: germany@polarinstruments.eu
www.polarinstruments.eu
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